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Encamisados Petrolero Rapidos

Las diferentes innovaciones tecnologicas
desarrolladas en cuanto al sistema de anclaje, los
premoldeados de hormigon y el uso de tuberias de
PVC convierten a este en el sistema mas rapido para
perforaciones que existe hasta el momento

Ventajas del sistema:

Anclaje sin necesidad de
Hormigonar

Sistema de Premoldeados de
hormigon.

Union de tuberias de PVC
Rapidas, economicasy
seguras mediante el sistema
de unién por fusion.



A n [ ‘ a J e A N (AT MNuestro Sistema de Anclajes tene como base fundamental evitar los tiempos muertos de cualgulera

SIN HORMIGON
SIN TIEMPOS
DE FRAGUA

de los 3 equipos de tome, por eso los anclajes ANCAT no se hormigonan va que guedan sustentados
por el suelo consolidado; es ef primer sistema de anclaje gue se puede colocar en pileta tapada y de
ésta forma respetar los Lay out de focacion. Es el Unico sistema que permite acercarse a la boca de
pozo y jamas perder [a capacidad de fraccion. Los anclajes s2 han testeado hasta 25000 kgmifuerza
obteniendo resultados mas que positivos.

ANcAT
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Bodegas prearmadas de Hormigon

acuifero aislado por
cemento y casing

Muestro Sistema de Bodegas Pre-armadas permiten continuar con la opimizacion en los tiempos
muerios de los equipos de perforacion, ya que son de facil colocacién y requieren de un minimo de
fragiie mientras que el equipo realiza su DTM correspondiente v tareas hahituales.

£l mantener nuestro concepto en perforaciones en seco la colocacion de los canos conductores se
invade o menos posible el suelo de la locacion terminada.

Casing de 5 127 &n La formacian




Perforacion y entubamiento

Se mantiene la conducta de perforacion en seco, mientras que se realizan las tareas de hormigonado

ded cano conductor el quipo procede a perforar y entubar en FVL 108 nichos para las vainas




Tubos de PV( unitubo

= . - .
@J- FABRICAMTE: PLASTIFERRO TUBLDS 54

Tu be rl’a d e PVC CO n SISte ma I @ MATERLAL: POLIKCLORLAC DE VINILOY FWC
@. ET UNITOP 102005
de union por interfusion a tope © coronicrs @
@ SISTEMA DE UMION: IMTERFUSION A TORE SIN &FORTE
' D (eamm) | e|enmm) | D (en mm) | SN [knfm2
315 2.2 Fo2G 3
. .7 . [m]}

Sistema de Fusidon Vertical E :‘:: ;E :

La tuberia se fusiona sobre la ' 450 131 7.8 ]
perforacion reduciendo los 500 14,6 4774 8
[FEs] 18,4 I 3

tiempos muertos al minimo
DIz CORRESFOMDE A LA Z0MA DE UNICHN

",

P N N N N N N - U
PLASTIFERR® @ @ @ @ @ W so -



Fusion vertical in situ

Se ha adaptado el sistema
tradicional de fusién a tope para
realizarlo de forma vertical,
sobre el pozo de perforacién
con las mismas garantias que la
forma tradicional.

TIEMPOS DE FUSION

Debido a que el material es PVC,
Los tiempos del proceso
completo de fusion no supera
en la mayoria de los casos mas
de los 30 a 40 minutos



Ahorro

AHORRE HASTA 8
DIAS EN LOS
TIEMPOS DEL
EQUIPO DE
PERFORACION

oistema de Anclajes ANCAT +

Bodegas pre-armadas de hormigon = 4:30 hs

4 ™
Sistema de Anclajes ANCAT +

Bodegas pre-armadas de hormigon +

Guias en Seco + i = DOS 2) Jornadas de Trabajo

Perforacion en Seco y entubamiento de vainas para equipo de perforacion

e o

[ AHORRO de TIEMPO de Equipo de Perforacion: w” = SEIS {6) a OCHO (8) dias.)

El ahorro de las horas de stand by de equipo son reflejadas directamente en produccion a
partir de los primeros 30 dias de trabajo.



